Plazmoveé svarovaci

horak
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Zakladnim pozadavkem na vSechny moderni procesy spojovani
materiald je co vyssi vykon pfi soucasné Gspofe investinich i
provoznich nékladi. Z tohoto pohledu je dnes analyzovana
vét§ina procesu.

V oblasti svafovani tenkych plechi znamena plazmové
svafovani — hodnoceno praveé z pohledu nakladt — pfedevsim pro
kvalitu spoje a rychlost svafovani vyznamnou metodu, lezici
mezi laserovym svafovanim a konvenénimi metodami svarovani,
jako je MIG/MAG nebo WIG svarovani.

Plazmové svafovani zajistuje kvalitni spojovani materialt
(svafovani nebo letovani) nebo navafovani materiald zejména u
pevnostnich oceli, nerezovych oceli, titanovych slitin bez
nutnosti dalSich vicepraci.
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Plazmovy svafovaci hotfak obecné pracuje se dvéma na sobé
nezavislymi elektrickymi oblouky (pilotni a hlavni oblouk). Oba
oblouky jsou napéjeny z jednoho zdroje proudu. Pilotni oblouk
hofi mezi zaporné poélovanou wolframovou elektrodou (katodou)
a kapalinou chlazenou médénou plasmovou dizou, je zapalovan
vysokonapétovym vysokofrekvenénim zdrojem a slouzi k
zapalovani hlavniho oblouku. Ten hofi mezi zaporné podlovanou
wolframovou elektrodou a svafovanym materidlem. Plazmovy
plyn  prochdzi  otvorem  plazmové  elektrody  jako
vysokoenergeticky plazmovy paprsek a slouzi jako zdroj tepla pro
vlastni svafovani.

Prfidavny svafovaci material je podavan ruén€ nebo
mechanizované (studeny drat). Jinou variantou je podavani
ptidavného materialu ve formé prasku (ABIPLAS WELD 100W
POWDER). V tomto piipadé je prasek do hofdku transportovan
samostatnym vedenim pomoci plynu (stejné kvality jako ochran-

ABIPLAS WELD 100W

Technicka data:

ABIPLAS WELD 100W POWDER

ABIPLAS WELD 100W kapalina
ABIPLAS WELD 100W POWDER kapalina

3-100 100
3-120 100

do 1,5 m/min 0,8-3,6
do 1,2 m/min 2.4



ny plyn). Vystupnimi otvory praskové dyzy, kterd tvori
mezikruzi mezi plazmovou dyzou a proudem ochranného plynu,
se dostava do kontaktu s plazmovym paprskem hlavniho
oblouku. Tim dochazi k jeho roztaveni a nataveni na povrch
navarovaného materialu.

Jako plazmovy plyn se pouziva Cisty argon, argon / helium nebo
helium. Jako ochranny a zaroven transportni plyn se pouzivaji
inertni nebo inertni / aktivni smésné plyny (napf. argon — vodik).

ABIPLAS WELD 100W POWDER

1.2 Krytelektrody & 2,4

1.3 Wolframova elektroda 48 mm dlouha
(katoda) & 2.4

1.4 Centrovaci keramicka trubicka & 2,4

1.5 Izola¢ni krouzek

1.6 Plazmova dyza & 2.4

1.7 Rozdé€lovaci krouzek

1.8 Ochranna hubice / ochranna hubice S

1.9 Praskova hubice / praskova hubice S

2. Multifunk¢ni nastavovaci néstroj

Svafovaci hotdk ABIPLAS WELD 100W POWDER je
konstruovan pro ptidavné kovové prasky zrnitosti 200 + 60 pum s
maximalni spotfebou prasku 20g/min.

Plazmové svafovaci hotdky ABIPLAS WELD 100W a
ABIPLAS WELD 100W POWDER znamenaji novou generaci
plazmovych svafovacich hotakt pro pouziti v praimyslové vyrobé.

Plazmovy svafovaci hofdk ABIPLAS WELD 100W je sériové
vyrabény svafovaci hofak pro nejriznéjsi pouziti v primyslové
vyrobé.

Extrémné malé rozméry v porovnani se svafovacim vykonem
zaruCuji vysokou pfistupnost do mista svafovani predevsim u
geometricky slozitych svafenci.

Vysoce stabilni proces svaiovani a letovani zarucuje vysokou
kvalitu spoje.

V poslednich letech se neustale zvySuje vyznam plazmového
praskového svafovani. Svafovaci hofak ABIPLAS WELD 100W
POWDER prvni ruéni svafovaci hotdk, vyvinuty v
uzké.spolupraci s nasimi zakazniky jak pro svafovani (spojovani),
tak pro navarovani.

Na rozdil od plné mechanizovanych nebo automatizovanych
zafizeni ziskava uzivatel za pfijatelné pofizovaci naklady
jednoduchy, modularné fteSeny hotak s jasné definovanym
souborem spotfebnich a nahradnich dila.

Oba typy plazmovych svafovacich hofakd pouzivaji uUCinny
kapalinovy chladici systém, ktery umoznuje zatizit hotaky az do
plného vykonu 100 A a zaroven zajistuje vysokou zivotnost
opotiebitelnych dilt. U hotaku ABIPLAS WELD 100W POWDER
je praskova a plazmova dyza chlazena nepiimo.

Rukojet’ obou typu svarovacich hotakl vychazi z rukojeti ABITIG
(DSSM  3/2002). Umoziuje vestavbu Siroké palety ovladacich
modulii podle pozadavki pouzitého svarovaciho zdroje.

Kabelové svazky obou typu hofaku jsou dodavany ve dvojim
provedeni a to s povrchovym plastém, tvofenym gumovou hadici
po celé délce svazku nebo kombinaci gumového plasté a kozeného
potahu v délce 1m u rukojeti hofdku pro zvyseni flexibility
kabelového svazku a zvySeni odolnosti proti odéru. U hotaku
ABIPLAS WELD 100W POWDER je prasek veden samostatné
hadici mimo kabelovy svazek a do kabelového svazku je zaveden
az pred rukojeti hofdku. Vzhledem k moduldrnimu systému
pfipojeni je mozno hofaky dodavat v provedeni pro rizné zdroje
proudu s piipojenim jednotlivymi pfipoji az po ruzné typy
centralnich koncovek.

Pro nastaveni wolframové elektrody slouzi u obou typt hotaku
multifunkéni nastroj, kterym lze piesné nastavit polohu wolframové
elektrody vuci plazmové dyze. U hofdku typu ABIPLAS WELD
100W je mozno wolframovou elektrodu a plazmovou dyzu ménit v
rozsahu 1,0 — 3,2mm pro wolframovou elektrodu a 0,8 — 3,6 mm
pro plazmovou dyzu podle svafovaciho vykonu. Spole¢né s
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1.1  O-krouzek
1.2 Kryt elektrody @ 1,0 — 3,2
1.3  Wolframova elektroda 58 mm dlouha
katoda) & 1,0 — 3,2 i
(katoda) -

1.4 Centrovaci keram. trubi¢ka & 1,0 — 3,2
1.5 Izola¢ni krouzek

1.6 Plazmova dyza & 0,8 — 3,6

1.7 Rozdélovac plynu

1.8 Ochrannd hubice

2. Multifunkéni nastavovaci néstroj
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wolframovou elektrodou je pak podle jejiho priméru nutno ménit
i centrovaci keramickou trubicku. U hofdku ABIPLAS WELD
100W POWDER se pouziva pouze wolframova -elektroda
praméru 2,4 mm a s ni plazmova dyza prameéru 2,3 mm.
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ABIPLAS® WELD Technicka data ﬁIBI:ICZOERIiEQ

 Vykonova data

Technicka data podle EN 50 078

Horak Chlazeni Vykon Elektroda A
DC AC

ABIPLAS® WELD 100W Kapalina 100 A 60 A 1,0-3,2mm

ABIPLAS® WELD 100W Kapalina 100 A 60 A 1,0-3,2mm

POWDER

Vykonova data pfi 100% zatéZovateli

Plasma
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ABIPLAS® WELD Technicka data ﬁfﬁf’g“ngo

Rukojeti

Lj ABIPLAS® WELD 100 W

ABIPLAS® WELD 100 W
POWDER

Plasma
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ABIPLAS® WELD Technicka data
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Konstrukce

ABIPLAS® WELD 100 W

Plazmovy plyn

Upinaci klestina elektrody

Horni chladici okruh

Chlazené télo

Wolframova elektroda

Plynovy difuzor Ochranny plyn

Dolni chladici okruh

Keramicka ochranna plynova
hubice

Plazmova dyza

ABIPLAS® WELD 100 W POWDER

Plazmovy plyn

Upinaci klestina elektrody

Horni chladici okruh

Chlazené télo

Wolframova elektroda

Keramicka ochranna plynova

Ochranny plyn

hubice

Dolni chladici okruh Dopravni plyn + prasek

Praskova dyza

Plazmova dyza

Plasma
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